FICHA TECNICA: ECO - CASA
TRATAMIENTO AGUAS RESIDUALES

OBJETIVO:

Reducir el impacto que el uso del agua posee en el ambiente. EIl tratamiento de aguas
debe alcanzar tales estandares que el agua se encuentre dentro de los limites
permisibles que establece la legislacion nacional.

JUSTIFICACION:

Para el afio 2025 se estima que 5,3 billones de personas no tendran acceso a agua
potable en el mundo. Muchos de los problemas de accesibilidad al agua potable se deben
a la contaminacion de aguas que han sufrido los rios; lo que ha interpuesto restricciones
al uso mismo del agua (externalidades). EIl tanque séptico convencional es solo un
sistema primario de tratamiento, y como tal no remueve los contaminantes en niveles que
permitan cumplir con la legislacion nacional. El tanque séptico debe ser sustituido por un
tratamiento individual o in-situ de aguas residuales. Para esta labor existen sistemas de
lodos activados, filtros percoladores, filtros anaerobios y humedales. Estos Ultimos
permiten reducir en 20% el volumen de agua que se genera de las primeras etapas del
tratamiento. Una vez que el agua ha sido tratada puede ser reutilizada en riego, lo que a
su vez impide gque se use agua con calidad de agua potable para su uso en riego.

METODOLOGIA:

El tratamiento de aguas residuales de la vivienda serd por medio de un tratamiento in-situ
por medio de un sistema CROMAGLASS, seguido de una biojardinera. El agua tratada
sera utilizada para el riego de plantas ornamentales.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

El sistema CROMAGLASS se detalla a continuacion:
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Sistemas de Tratamiento de
Aguas Residuales Cromaglass

Los sistemas Cromaglass® estan
disefiados con un proceso continuo
de alimentacién a lodos activados,
con clarificadores que operan en
forma ciclica.

Todos los sistemas de tratamiento
Cromaglass® operan con los mismos
principios: Una aereacion turbulenta
del influente de aguas residuales y un
tratamiento ciclico de la biomasa en
camaras separadas de aereacion y
de sedimentacion.

El efluente descargado por bombeo
es un liquido inoloro, casi cristalino y
con una reduccion en DBO y Sélidos
Suspendidos (SST) superior al 96%.
Se pueden lograr eficiencias superi-
ores, si se requiere

En muchas zonas de los Estados
Unidos es requisito que las plantas
de tratamiento de aguas residuales
tengan un sistema de denitrificacion.
Los sistemas Cromaglass® son
capaces de denitrificat sin recurrir a
costosos equipos suplementarios o a
la adicion de compuestos quimicos

El ciclo normal de cada lote de agua
residual a tratar es de 180 minutos.
Los niveles optimos de calidad se
mantienen aun con pocos caudales
de entrada, debido a las funciones de
transferencia y de reserva de lotes
de agua a tratar por el sistema
Cromaglass®.

La calidad de los efluentes esta com-
probada con andlisis de laboratorios
de investigacion independientes.
Cromaglass® cumple con los requeri-
miento de calidad de agua de la
National Sanitation Foundation, de la
Environmental Protection Agency
(EPA), y de SEDESOL. La calidad del
efluente es aceptada para su REUSO
en irrigacion, lavado de autos, recicla-
je y otros usos de agua no potable en
forma doméstica o industrial.

® Probado Ampliamente

® Cumple Requisitos
Gubernamentales

® Construccion Modular y
Anticorrosiva
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CICLOTIPICO

LLENA! EREACION

El Influente entra a la Seccion de Retencién de
Sdlidos (A) la cual estd separada de la siguiente
seccion por una malla anticorrosiva de acero
inoxidable. Los solidos inorganicos quedan
detenidos en esta seccidn por la malla. Los
solidos orgédnicos son desmenuzados por la
turbulencia creada al bombear las aguas contra
la malla, por medio de bombas sumergibles de
aereacion. Esto elimina la necesidad de un
desmenuzador mecanico.

AEREACION

El liquido y pequenios sélidos organicos pasan a
través de la malla a la seccién contigua (B) El
aire y el mezclado son suministrados por
bombas sumergibles con aspiradores en forma
de venturi que reciben aire de la atmdsfera por
medio de entradas de aire.

DENITRIFICACION

Se provee un periodo andxico durante el ciclo de
tratamiento regular, las unidades Cromaglass®,
crean condiciones andxicas cerrando las entrada
de aire de las bombas de aereacion con valvulas
eléctricas. Esto detiene la aereacién, pero el
sistema continia el mezclado.

TRANSFERENCIA/SEDIMENTACION

El liquido mezclado y tratado es bombeado a la
Seccion de Clarificacion (C). Se llena la cdmara
de clarificacion y el exceso se derrama por un
vertedor de regreso a la Seccion de Aereacion.
La transferencia se detiene quedando aislado el
clarificador. La sedimentacién de sdlidos ocurre
bajo condiciones optimas para el proceso.

DESCARGA

Después de la sedimentacion de sélidos en el
Clarificadar, el efluente ya limpio, se bombea para
descargar ya sea en un tanque de cloracion de
contacto para su posterior reuso o a la red
municipal de drenaje. El lodo sedimentado en el
Clarificador (C) se bombea de regreso a la
Seccion de Aereacion (B) por medio de una
bomba sumergible. Los lodos también pueden
ser transferidos a un Tanque Digestor de Lodos.

® Genera Agua Limpia Reciclable
® Libre de Olores y Ruido

® Rapida Instalacion

® Descargas Programadas

® Eliminacién de Flujo Continuo
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BENEFICIOS DEL SISTEMA CROMAGLASS ©

® Capacidad de Sobrecarga

® Control Automatico del
Sistema
® Minimo Mantenimiento
* Monitoreo las 24 horas
® Expandible a Futuro
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